Verarbeitungsanleitung CW EcoF

Anbei eine grobe Struktur als Grundlage fiir die Anwendungshinweise zu unserem Eco

Anwendungsgebiet A: Oberflachliches Aufsprihen

CW EcoFix ldsst sich oberfléchlich auf eine bereits eingebrachte und nivellierte CW 200
Durch dieses Vorgehen wird die Schiittung im Oberfldchenbereich mit einer Eindringtie
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CW EcoFix unverdiinnt in ein handelsiibliches Druckspriihgerat (Betriebsc
Mit dem Druckspriihgerat CW EcoFix gleichmaRig auf die Ausgleichsschiit
Fir ausreichende Trocknung sorgen. Die Verwendung von Warmluft besc
Nach 12 hist die verfestigte Schiittung begehbar.

Ein Abdecken der Schiittung durch aufbauende Schichten sollte frilhester

Anwendungsgebiet B: Herstellen einer verfestigten Schittung

CW EcoFix kann zur Herstellung einer verfestigten Schiittung mit den mineralisierten H
Auf diese Weise entsteht eine hoch-belastbare Schiittung fiir besonders beanspruchte E
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Einen Sack CW 2000 (50 I) in einen ausreichend groRen Behélter (z.B. 80 |
Einen Kanister CW EcoFix (5 I) hinzugeben und intensiv mit einem Riihrwe
Das feuchte Material ziigig einbringen und nivellieren.

Fir ausreichende Trocknung sorgen. Die Verwendung von Warmluft besc
Nach 24 h ist die verfestigte Schiittung begehbar.

Ein Abdecken der Schiittung durch aufbauende Schichten sollte frilhester



Fix:

0 Ausgleichsschlittung aufspriihen.
’fe von etwa 10 mm bis 20 mm verfestigt.

Iruck 3 bar) einfiillen.
tung aufsprihen. Dabei sollte eine Materialmenge von 1,5 |/m? angestrebt werden.

hleunigt den Erhartungsprozess.

1s nach 24 h, jedoch niemals vor einer vollstandigen Durchtrocknung erfolgen.

olzspdnen des Typs CW 2000 gemischt werden.
Jodenbereiche.

Mortelkibel) einbringen.
ark vermischen.

hleunigt den Erhartungsprozess.

1s nach 48 h, jedoch niemals vor einer vollstandigen Durchtrocknung erfolgen.



